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Cables

N MANUTENTION, MONTAGE ET ENTRETIEN DES CABLES METALLIQUES.
(Extrait de la norme européenne ISO 4309 : 2010)

1« Déchargement:

Lors de la manutention d’'un cable métallique, le premier probléme survient souvent dés réception.

La fourche du chariot est soit placée sous la bobine, soit dans la couronne. Dans la plupart des cas

il se peut qu’il y ait un endommagement a la surface du céble. Si possible le cable, lors de la réception

sur couronne ou bobine, ne devrait avoir aucun contact avec le crochet métallique ou la fourche du

chariot. Si la fourche du chariot est plus longue que la longueur de la bobine, celle-ci pourrait
étre soulevée par les flancs. (Fig . 1, 2, 3, 4)

2 - Stockage :

Si le stockage extérieur ne peut étre évité, les cables peuvent étre couverts de telle fagon que 'humidité
ne crée pas de probléeme de corrosion. Pour éviter un probleme de condensation sous le plastique

de protection du cable, il est possible d’utiliser une protection en toile de jute imprégnée.

Lors d’'un stockage important de cables de rechange, la formule suivante s’applique: premier entre,
premier sorti.

3¢ Montage:
Lors du montage des cables, une extréme attention doit étre portée sur le fait que les cables

soient déroulés de la bobine ou de la couronne sans torsion ni détérioration.

Si le cable est livré sur une couronne, il est souvent déroulé a I'aide d’un tourniquet ou bien roulé
sur le sol comme un cerceau. Si le cable est livré sur une bobine, un dérouleur ou un tourniquet

peut étre utilisé pour dérouler le cable de la bobine.

Une autre solution consiste a monter la bobine sur un axe lequel est fixé sur un support.

Rouler le cable sur le sol est quelquefois aussi recommandé. En aucun cas le cable doit étre tiré

d’une couronne lorsque celle-ci est sur le sol ou bien déroulé d’une bobine.

Cette méthode provoquerait une torsion dans le cable. Chaque torsion change le pas relatif des torons
et du cable et en méme temps la longueur des éléments du cable, et finalement I'équilibre de la charge
a l'intérieur du cable se trouve changé. Un cable qui a été déroulé de cette fagcon essaiera de résister
a ces torsions forcées et formera des boucles. Lorsque le cable est tendu, ces boucles formeront

des coques irréparables. Les cables métalliques avec ces coques ne sont pas opérationnels et doivent étre
déposés. (Fig . 8) Durant le processus de fabrication, chaque cable obtient un sens d’enroulement
préféré lorsqu’il est entrainé par I'intermédiaire d’'un cabestan. Lors de la livraison au client, le cable
est enroulé suivant ce sens. Il faut s’assurer que ce sens d’enroulement est compatible avec

le roulement de la bobine sur le tambour.

Si le cable est mouflé sur la base du tambour, Il devra quitter la bobine par le bas et vice versa.

Toujours de sommet a sommet et de base a base. Si cette procédure n’est pas strictement suivi,

le cable essaiera de tourner entre la bobine et le tambour ou essaiera un peu plus tard de reprendre
sa position originale lors de sa mise en service.

Dans les deux cas , un changement structurel du cable pourrait survenir.(Fig. 5, 6, 7).

4 - Montage sous charge :

Pour réaliser un enroulement parfait Il faut plusieurs couches de cables sur le tambour, il est tres Fig.4
important d’appliquer une tension sur le cable durant le montage. Si les premiéres couches ne sont pas

sous tension, elles peuvent étre détendues, ce qui, sous charge, permettrait aux spires des couches
supérieures de se coincer entre les spires des couches inférieures.

Ce qui pourrait sérieusement endommager le cable. Une spire peut inverser le déroulement du cable
de sorte que la charge descendante pourrait soudainement remonter. Une tension de montage

entre 1 % et 2 % de la charge de rupture minimale est recommandée. Dans beaucoup de cas,

il suffit de rouler le cable normalement pour ensuite le dérouler et le monter avec I'aide d’une charge

extérieure. Dans d’autres cas cependant, lors du montage d’'une grue a tour dont on n’a pas encore

la hauteur maximum, la procédure mentionnée ci-dessus n’est pas valable. Fig.5
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Dans ces cas la tension doit étre déja appliquée lors de I'Installation du cable.

En aucun cas, n’essayez d’atteindre la tension en bloquant le cable, par exemple entre deux planches.
Une déstructuration abimerait le cable avant son utilisation.

5 - Rodage d’un cable métallique :

Aprés le montage du cable avant sa mise en fonctionnement, il est recommandé d’exécuter plusieurs

manoeuvres de cycle normal sous charge légére. Le nouveau cable sera ainsi formé.
Il est malencontreux que dans la pratique, trop souvent, c’est le contraire de cette recommandation Fig.6
qui est réalisé. Trop fréquemment, en effet, aprés le montage, un essai de surcharge

est exécuté avec des charges au-del a de la capacité normale d’installation.

6 - Coupe des cables métalliques :

Jusqu’a un diametre de 8 mm environ, on peut avoir recours a une pince a cables. Alors que pour
des diameétres plus importants, des machines a couper mécanique hydraulique sont nécessaires.
Dans tous les cas, les cables métalliques doivent étre ligaturés soigneusement afin d’éviter que

I'extrémité du cable ne puisse s’ouvrir ou changer les modes de cablage ou tournage.

Ceci est valable tout particulierement pour la coupe des cables antigiratoires dont les torons,

souvent voulu, ne sont pas préformés par le fabricant. Le maintien doit étre réalisé par I'intermédiaire
d’un fil métallique, un ruban isolant ne pouvant pas empécher la déstructuration du cable.

En premier lieu, il convient de marquer I'endroit a la craie, ensuite Il faut placer I'extrémité du fil

a une longueur d’environ quatre fois le diamétre du cable le long de celui-ci et commencé

ensuite a I'enrouler sur le cable. Le cable sera maintenant ligaturé sur une longueur d’environ trois fois
son diamétre. |l faudra attraper et tordre les deux extrémités des fils métalliques.

Les longueurs des extrémités des fils torsadés I'un autour de I'autre seront raccourcies avec une pince
sur environ une longueur correspondant au diametre du cable. Fig.8

7 - Maintenance des cables métalliques:

Les cables métalliques doivent étre entretenus régulierement, le type de maintenance dépend de la
classe matériel, de son utilisation, et du type de cables. Une maintenance réguliére doit augmenter
considérablement la durée de vie d’'un cable métallique.

Graissage :

Durant la fabrication, le cable regoit un graissage important. Ce graissage cependant est seulement

valable sur un temps limité et doit étre renouvelé régulierement. Si pour des raisons d’exploitation Fig.9

le regraissage ne peut se réaliser, un raccourcissement de la durée de vie du cable est a prévoir et la

fréquence d’Inspection est a revoir. Lors d’'un graissage, il est néanmoins primordial de s’assurer

de la compatibilité de la graisse avec les recommandations du fabricant de cébles.

Il'y a plusieurs techniques pour le regraissage :

application au pinceau, application au goutte-a-goutte, si seulement une petite quantité de graisse est requise, une pulvérisation peut
étre appliquée. Un autre systéme tolére une application continue. Une pénétration maximum dans les vides du cable est garantie si
un graissage sous pression est appliqué avec I'aide d’'un compresseur.

8 - Nettoyage des cables métalliques:

Cela s’applique particulierement au cable travaillant dans des conditions tres abrasives et chimiques.

Un nettoyage efficace des cables sans outils appropriés est vraiment un travail laborieux. Pour le nettoyage des cables métalliques,
un dispositif avec trois brosses métalliques tournantes et un compresseur a air est recommandé.

9 « Enlévement des fils cassés:

Si durant une inspection, des bouts de fils cassés sont détectés, ils peuvent interférer sur les fils voisins et les détruire, ces fils cassés
doivent étre enlevés.

Sous aucune condition les fils cassés devraient étre cisaillés avec une paire de tenaille. La meilleure méthode et de remuer les fils
en avant et en arriére jusqu’a ce qu ‘il se casse entre les torons extérieurs.(Fig. 9)
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DANS QUEL CAS DOIT-ON DEPOSER UN CABLE?
Un cable métallique doit étre déposé si un ou plusieurs des critéres de dépose suivants sont apparents:

Un céble métallique doit étre déposé si le nombre de fils cassés atteint 20 % du nombre total de fils qui composent le cable.
Quand des nids de rupture de fils apparaissent, le cable métallique est également a déposer.

Un cable doit étre déposé si son diametre est diminué par des changements de structure sur de grandes longueurs, de 15 % ou plus
par rapport au diamétre nominal.

Un cable doit étre déposé si sa charge de rupture, sa résistance, a été excessivement réduite par corrosion. Dans ce cas, le cable
doit étre déposé si le diametre est réduit de 10 % par rapport au diamétre nominal, méme si on ne constate pas de rupture de fils.

Un cable doit étre déposé quand sa charge statique ou sa résistance a été excessivement réduite par abrasion de la section
métallique.

Lorsque le diameétre du cable a diminué de 10 % ou plus par rapport a la valeur nominale, il y a lieu de le déposer, méme sans rupture
de fils.

Dépose dans le cas d’une déformation en tire bouchon si cette déformation atteint une hauteur
de 1/3 du diamétre du cable.

Lorsqu’il y a des déformations en panier, le cable métallique doit étre déposé.

Si cette déformation est importante, le cable doit étre déposé.

Suite a des relachements das a la rouille ou a I'abrasion, le cable doit étre déposé.
Dans le cas contraire, les dégats qui en résulteraient seraient irremédiables.

En cas de formation Importante de noeuds, augmentation locale du diameétre du céable, le cable doit étre déposé.
Les cables présentant d'Importants rétrécissements sont a déposer.

Les cables qui ont subi ce genre de déformation constante (traction sur des arrétes vives) sont a déposer.

Les cables présentant des coques sont a déposer.

Les cables subissant des coudes a cause des influences extérieures sont a déposer.

Les cables qui ont été soumis a un effet thermique exceptionnel doivent étre déposés.
En effet, un échauffement des fils a des températures d’environ 300 degrés, provoque une forte baisse de leur résistance.

DE PLUS, A VERIFIER PARTICULIEREMENT :
* Les points de fixations, les parties passant sur des poulies, les parties les plus exposées aux agents extérieurs.
« Vérification des extrémités : culot des douilles, rupture de fils et corrosion.
» Extrémités saisies par serre cable: rupture, glissement.
« Epissure: rupture de fils et glissements.
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ALLONGEMENT DES CABLES ACIER, LE MODULE D’ELASTICITE.
Lorsqu’un cable neuf est mis sous tension sa longueur augmente en raisons de deux phénomenes:

1 - L’allongement initial du cable neuf.
Cet allongement est permanent et définitif car il est di au tassement des éléments du cable en début du service. Cet allongement
permanent augmentera plus ou moins rapidement selon le travail du cable.

2 - ’allongement élastique en charge.
Cet allongement est d0 a I'élasticité de I'acier mais disparait lorsque I'effort cesse.

Allongement en mm:

Longueur initiale (en mm) x Effort dans le brin (en daN)

Section métallique (en mms) x Module d’élasticité (en daN/mm2)

Pourcentage d’allongement :

Coefficient de perte au cablage x Classe des fils (N/mm2)

Module d’élasticité (en Mpa) x Coefficient de sécurité
Important: a 60 % de la charge de rupture du cable, la limite des fils élastiques est atteinte.
Au-dela, le taux d’élongation dépasse le taux d’élasticité.
Le cable n’a plus aucune valeur et I'application d’'une charge continue quelconque est susceptible d’entrainer la rupture a plus ou
moins longue échéance.
Déposer le cable si la limite élastique est dépassée.

Allongement élastique --Modules d’élasticité.

Le module d’élasticité apparent correspond a la résistance élastique du cable. Les valeurs d’allongement
élastique ou modules d’élasticité, difféerent pour chaque composition de cables existantes mais elles
varient aussi pour un méme cable selon le pas de toronage et le pas de cablage

MODULE D’ELASTICITE
Composition daN/mm2 Mpa
Monotorons1x19 16000 160000
6x7AM 12500 125000
6X19AM 11000 110 000
6X36AM 10500 105000
6X19AT 10 000 100 000
6X36AT 9200 92 000

Au cours du service du cable, les valeurs du module d’élasticité peuvent accroitre jusqu’a 20 %.
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Cables

6x7 - Ame Métallique - (1-6) - Galvanisé
Résistance de 1770N/mm? Préformé

Poids au 100 Rubture mini
Référence du cable meétres P
en Tonnes
en mm

EN 12385 4:2002 - ISO 2408-2004

6x19 Standard Ame Textile - (1-6-12) - Galvanisé
Résistance de 1770N/mm? Préformé

Poids au 100 -
\ Rupture mini
Référence du cable metres
en Tonnes
en mm en kg

2201 3.814

2203 5.956

2205 8.578

2206 11.628

2208 19.278

2210 28.866

ISO 2408-2004

6x19 Seale Ame Textile - (1-9-9) - Galvanisé
Résistance de 1770N/mm? - Construction paralléle - Préformé

Poids au 100 "
\ Rupture mini
Référence du cable metres
en Tonnes
en mm en kg

2216 51.7 8.578
___—
2218 15.300
____
2220 23.867
____
2222 34.272

ISO 2408-2004
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Standards

6x19 - Ame Métallique - (1-6-12) - Galvanisé
Résistance de 1770N/mm? - Préformé

Poids au 100 .
. Rupture minimum
Référence du cable metres
en Tonnes
en mm en kg

2438 3.42 0.539

2458 1.220

2441 2.315
2443 4.111
2444 6.426

EN 12385 - 4:2002 - ISO 2408-2004

6x25 - Filler Ame Métallique - (1-6-6F-12)
Galvanisé ou clair - Résistance de 1960N/mm?- Préformé

%] Poids au 100
du céble métres Rupture minimum en Tonnes
en mm en kg

16 107 18.258
oo s 2302
20 167 28.458
o2 202 346
24 241 41.004
o 283 48144
28 328 55.794

ISO 2408-2004
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6x36 - Ame Textile - (1-7-7+7-14) - Galvanisé - Préformé

Cables

(0] Poids au 100 | Rupture minimum | Rupture minimum
Réf du céble meétres en Tonnes en Tonnes
en mm en kg 1770 N/mmz2 1960 N/mmz2

201 10 8
a2 s

2303 13 64

2305 16 97

2307 19 137 21.500 *

2310 22 184

2312 26 257

2314 30 342 53.300 *

2316 36 493
EN 12385-4:2002 ISO 2408-2004
* Hors norme

6x36 - Ame Métallique - (1-7-7+7-14) - Galvanisé - Préformé

(0] Poids au 100 | Rupture minimum | Rupture minimum
Réf du cable métres en Tonnes en Tonnes
en mm en kg 1770 N/mm2 1960 N/mmz2

2402 10 42

2404 12 60

2406 14 82
S2407 16 07
2409 20 67
S 24 241
2413 28 38
2414 30 376 *
C2415 32 48
2416 34 540 *
2417 3% 542
2418 38 604 *
S 2419 40 669
2420 42 702 * 113.000 *
C2420 44T

EN 12385-4:2002 ISO 2408-2004
* Hors norme
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Standards

6x41 Ame Métallique - (1-8-8+8-16) - Galvanisé
Résistance de 1960N/mm?- Préformé

] %] Poids au
du céble du céble 100 métres Rupture minimum en Tonnes
en mm en pouces

6x61 et 6x91 Ame Métallique - Galvanisé
Résistance de 1960N/mm?- Préformé

% %] Poids au
du cable du cable 100 métres Rupture minimum en Tonnes
en mm en pouces en kg
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Cables

8x19 - Ame Métallique - (1-6-6+6) - Galvanisé ou clair
Résistance de 1770N/mm? - Préformé

%] Poids au
du cable 100 métres Rupture minimum en Tonnes
en mm en kg

20 169 25.704

2 204 o300
24 243 37.026

% 285 43452
28 331 50.388

%2 42 85790
36 547 83.334

4% e M3020
EN 12385 - 4:2002 - ISO 2408-2004

8x25 - Ame Métallique - (1-6-6F-12) - Galvanisé
Résistance de 1960N/mm? - Préformé

Poids au 100 m Rupture minimum
Référence du cable
en kg en Tonnes
en mm

40.7 7.119

3406 13.974

132.0 23.052
___—
EN 12385 - 4:2002 - ISO 2408-2004
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Enrobés

6x7 PVC Ame Textile - Galvanisé - Enrobé PVC - Résistance de 1770N/mm?

a Fele el Rupture minimum
Référence du cable 100 meétres P
en Tonnes
en mm en kg
2

- 1.38 0.240
0.959

3522 2.162

3523 3.835

3520 5.998

EN 12385 - 4:2002 - ISO 2408-2004
6x7 PVC Ame Métallique - Galvanisé - Enrobé PVC - Résistance de 1770N/mm?

Falgen Rupture minimum
Référence | du cable exterleur 100 métres P
en Tonnes
en mm en mm en kg

3514 1.57 0.258

3516

3518 14.20

39.30

EN 12385 - 4:2002 -1SO 2408-2004

6x7 ELTEX Ame Métallique - Cables enrobés a chaud

Rupture minimum
Référence du cable exterleur P
en Tonnes
en mm en mm

@, 3502 0.581
988°s 282 ___—
% 3504 1.620

EN 12385 - 4:2002 - ISO 2408-2004

6x19 ELTEX Ame Métallique - Cables enrobés a chaud

Rupture minimum
Référence du cable exterleur P
en Tonnes
en mm en mm

3506 2.15
EN 12385 - 4:2002 - ISO 2408-2004
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Cables

19x7 - Antigiratoire - Ame Métallique - Galvanisé
Résistance de 1960N/mm? - Préformé

35x7 - Antigiratoire - Ame Métallique - Galvanisé
Résistance de 1960N/mm?- Préformé

EN 12385 - 4:2002 - ISO 2408-2004
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Inox
1x19 - Monotoron - Rigide - Inox AISI 316 - Résistance de 1570 N/mm2

Roidsiau Rupture minimum
Référence du cable 100 métres P
en Tonnes
en mm en kg

3127 2 0.340
?——*00
*——T
*__T
T——*
DIN 3053

6x7 - Ame Métallique - Souple - - Inox AISI 316 - Résistance de 1570 N/mm2

PeiEs Rupture minimum
Référence du cable 100 métres P
en Tonnes
en mm en kg

3114 0.057

3116 0.230
____
3118 0.513
____
3120 0.438
____
3123 3.682
____

DIN 3055

6x19 - Ame Métallique - Extra souple - (1-6-12) - Inox AlSI 316
Résistance de 1570 N/mm2

el 21 Rupture minimum
Référence du cable 100 métres P
en Tonnes
en mm en kg

3102 3 0.479

3104 1.326

3106 2.601

3108 5.314

3110 10.404

DIN 3060
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Cables

6x36 - Ame Métallique - Inox AISI 316 - Résistance de 1570 N/mmQ2

Roidstan Rupture minimum
Référence du cable 100 metres P
en Tonnes
en mm

135
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A Quel Cable pour quelle utilisation ?

STARLIFT (P22) EUROLIFT (P21)

0000

£
)

)0

STRATOPLAST (P24) °
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Cables

Eurolift - Cable de levage en cablage lang, antigiratoire, a torons densifiés.
Pour applications avec charge de rupture tres élevée et travail en multicouche.

Poids au 100 Rupture minimum en Tonnes
du cable metres ) ) 5
en mm en kg 1770N/mm 1960N/mm 2160N/mm

Casar

& §

Diamétres supérieurs sur demande
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Starlift - Cable de levage en cablage croisé, antigiratoire.
Approprié aux grues a tour, grues mobiles, palans électriques.

Poids au 100 Rupture minimum en Tonnes
du cable metres ) )
en mm 1770N/mm 1960N/ mm

Diameétres supérieurs sur demande
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Cables|Casar

Turboplast - Cable a 8 torons densifiés imprégnation spéciale infiltration
plastique évitant la destruction, la corrosion et les frottements intérieurs.

Charge de rupture effective élevée et bonne résistance aux pressions
sur le tambour.

Diameétres supérieurs sur demande

Fax : 02.35.53.24.87 —§> 23 <— www.j-cardon. fr

Réf Réf Poids au 100 Rupture minimum en Tonnes
1770 N/ | 1960 N/ | du cable meétres
mm2 mm2 en mm en kg 1770N/mm2 1960N/mm?

&



Stratoplast - Cable croisé ou lang, 8 torons extérieurs, trés robuste.
Infiltration plastique évitant les frottements, la corrosion et la destruction.

&

Cdbles

o Poids Rupture minimum
Réf Réf 1960 du cable au 100 en Tonnes
2 2 -
(L L LA L s rg‘;ths 1770N/mm? | 1960N/mm?

Diamétres supérieurs sur demande
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Cables

Starfit - Cable a 14 torons extérieurs martelés, antigiratoire, entierement lubrifié
avec imprégnation plastique évitant la destruction, la corrosion et les frottements
internes.Charge de rupture élevée et surface trés lisse recommandée pour les

enroulements multi-couches.

Poids Rupture minimum en Tonnes
du cable au 100 metres , )
en mm 1960N/mm 2160N/mm

Diameétres supérieurs sur demande
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Ultrafit - Cable 7 torons martelés - Complétement lubrifié - Posséde une impregnation
plastique entre 'dme métallique et les torons externes - A une trés haute charge

de rupture - Posséde une surface trés lisse et donc spécialement concu pour les
enroulements multi-couche.

Poids Rupture minimum
au 100 metres en Tonnes
1960N/mm? 2160N/mm?

CASAR

Diamétres supérieurs sur demande
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(Gbles |Elingues

Elingues cable 1 brin - Boucles simples ou boucles sur cosses renforcées
manchonnées en aluminium.

Longueur
des Longueur
Boucles | des boucles Maille de téte
simples | cossées en | Tonnes recommandée
en mm = mm
20x @

Réf Réf Boucle
Boucle Simple Cossée
Manchonnée | Manchonnée

Dimension
de la Maille
AXBXd

8301-BSM06 8317-BCMO06 - 0.350 M/MF6 100 X 60 X 11

8201-BSM10 8221-BCM10 1.050 1.150 M/MF6 100 X 60 X 11

8203-BSM14 8223-BCM14 65 2120 2.250 M/MF86 120 X 70 X 14

8205-BSM18 8225-BCM18 18 3.400 3.700 ATS1310 160 X 90 X 22

8207-BSM22 8227-BCM22 07 5.200 5.650 ATS1613 180 X 100 X 26

8209-BSM26 8229-BCM26 7.200 7.800 ATS1613 180 X 100 X 26

8211-BSM30 8231-BCM30 57 9.600 10.500 ATS1816 200 X 110 X 32

8213-BSM34 8233-BCM34 - 14.500 ATS2220 300 X 160 X 40

8215-BSM38 8234-BCM38 - 16.600 ATS2220 300 X 160 X 40

8217-BSM42 8236-BCM42 - 20.300 ATS2622 340 X 180 X 45

8219-BSM50 8238-BCM50 50 1000 - 29.000 ATS3226 350 X 190 X 50

EN 13414 -1+A2 (12/2008) - Coefficient : 5 1 Brin

CorD

Boucle recablée et manchonnée Cosse coeur manchonnée Boucle manchonnée
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Elingues cable 2 brins -|Boucles simples ou boucles sur cosses renforcées
manchonnées en aluminium.

O 90° facteur 1.4
Réf Boucle Réf Boucle : " . : .
Simple Cossée du Cable CMU en | 90-120° facteur rl(\e/lca(ljlrlsn(::r:g(t; Dimension de la maille
Manchonnée | Manchonnée | en mm Tonnes T onnes
e n AT

EN 13414 -1+A2 (12/2008) - Coefficient : 5 2 Brins

Boucle recablée et manchonnée Cosse coeur manchonnée Boucle manchonnée
@ Cables —> 28 <— Tél. :02.35.25.06.25




Cables

Elingues cable 3 et 4 brins - Boucles simples ou boucles sur cosses renforcées
manchonnées en aluminium.

“ 0-90° facteur 2.1 | 90-120° facteur1.5
Réf Boucle | Réf Boucle

du Maille de téte | Dimension de la maille
recommandée

Simple Cossée
Manchonnée | Manchonnée

Tonnes | Tonnes

3BSMO06 3BCMO06 - 0.735 - 0.525 150 X 90 X19

3BSM10 3BCM10 2.205 2415 1.575 1.725 150 X 90 X19

3BSM14 3BCM14 4.452 4725 3.180 3.375 ATT8 160 X 95 X 22

3BSM18 3BCM18 7.140 7.770 5.100 5.550 ATT10 200 X 120 X 30

3BSM22 3BCM22 22 10.920 11.865 7.800 8.475 ATT13 250 X 150 X 40

3BSM26 3BCM26 15120 16.380 10.800  11.700 ATT13 250 X 150 X 40

3BSM30 3BCM30 20.160 22.050 14.400 15.750 ATT16 300 X 200 X 50

3BSM34 3BCM34 - 30.450 - 21.750 ATT18 300 X 200 X 55

3BSM38 3BCM38 = 34.860 - 24.900 ATT18 300 X 200 X 55

3BSM42 3BCM42 - 42.630 - 30.450 ATT22 350 X 200 X 60

3BSM50 3BCM50 - 60.900 - 43.500 ATT26 450 X 250 X 70
EN 13414 -1+A2 (12/2008) - Coefficient : 5 3 Brins 4 Brins

Boucle recablée et manchonnée  Cosse coeur manchonnée Boucle manchonnée
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(Uloftage

Culottage de douilles a anse ou a chape au métal antifriction au plomb ou a la
résine

du cgéble CcMU Calibre de la douille Quantité de métal Volume de résine
en mm en tonnes en pouce

Coefficient : 5 - Quantité calculée sur modéle standard

Douille culottée a chape Accessoire p.31 Douille culottée a oeil Accessoire p.32
Métal antifriction au plomb Résine Wirelock

en cm3

5
gLocy 1WIRELOCK.

A“ﬂ_
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Cables

Douille a chape Green Pin® - Finition galvanisée

%] Force
du cable de rupture
en pouces en Tonnes
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Douilles

Douille a anse Green Pin® - Finition galvanisée

E

Tél. :02.535.25.06.25

& o0 dwis



Cables

Boite a coin Green Pin® - Finition galvanisée

Largeur %] %]
Force Longueur Longueur , e .
mteneure de l'axe de I'ceil Poids
Référence | du cable de rupture
d li en kg
en mm en Tonnes en mm en mm
en mm en mm en mm

l_‘ ’l Correct Incorrect Incorrect

La longueur de la queue est égale
a 6 X @ du cable min. 150 mm
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